RA002 - a
RAPPORT D'APPLICATION / SURFACE COATING REPORT
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Client/ Customer : N° commande / Order number :
Ne affaire / Project number : | N° O.F./ O.F. number :
Désignation piece / Component denomination : Quantité / Quantity :

RAPPORT DE PREPARATION DE SURFACE / SURFACE PREPARATION REPORT

Support / Substrate : Abrasif / Abrasive : | Sablage / Blast-cleaning : [ Exterieur / External [ Intérieur / Internal

CONDITIONS CLIMATIQUES / CLIMATIC CONDITIONS

Instrument de mesure / Measuring instrument : ELCOMETER G319S N° série / Serial N° :

Date / Date T°C ambiante / T°C ambient % Humidité / % Humidity T°C support / T°C substrate Point de rosée / Dew point

PROPRETE DE SURFACE / SURFACE CLEANLINESS

Degré de soin requis / Blast cleaning required SA1[J SA2[J SA25[ sSA3[ st2d st3d
RUGOSITE - PROFIL DE SURFACE /| ROUGHNESS - SURFACE PROFIL
Critere d'acceptation / Acceptance criteria : Moyen G / Médium G Méthode / Method : Visio-tactile
Instrument de mesure / Measuring instrument : ELCOMETER 125-1 N° série / Serial N*® :
Degrés / Grade Abrasif angulaire / Grit | FinG/Fine G [ Moyen G / Médium G [J Grossier G/ Coarse G [
Conforme aux exigences / In accordance with requierements | YES [ No [J Validation / Visa :

RAPPORT D'APPLICATION PEINTURE / SURFACE COATING REPORT

N° lot / Batch N°
No&zis:eo(;cg::e, Fournisseur / Supplier Nom du produit / Product name [ DLUO / Best before Base / Base Couleur / Color
Durcisseur / Curing agent
1% couche /
1st coat
2°™ couche /
2nd coat
3™ couche /
3rd coat
CONDITIONS CLIMATIQUES DURANT L'APPLICATION / CLIMATIC CONDITIONS DURING APPLICATION
Nombre de couche / Date / T°C ambiante / % Humidité / T°C support / Point de rosée /
Number of coat Date T°C ambient % Humidity T°C substrate Dew point

1% couche / 1st coat

2°™ couche / 2nd coat

3°™ couche / 3rd coat

CONTROLE VISUEL / VISUAL CONTROL

Controle visuel intérieur /

Conformité couleur peinture / Controle visuel extérieur /
ves O No [ Internal visual check

Paint color conformity External visual check ves  no O

YES [ No [

MESURE DE L'EPAISSEUR DU FILM SEC / DRY FILM THICKNESS MEASUREMENT

Instrument de mesure / Measuring instrument : ELCOMETER A456 N° série / Serial N° :
Méthode / Method ISO 19840 [ NF T30-124 / A[] NF T30-124 /B [ Autre / Other :
Epaisseurs requises (um) / 1% couche / 2°™ couche / 3°™ couche / 4°™ couche /
Required thickness (um) 1st coat 2nd coat 3rd coat 4th coat
Nombre de couche / Nombre de mesures / Epaisseur mini / Epaisseur maxi / Moyenne /
Number of coat Number of measures Mini thickness (um) Maxi thickness (um) Average (pum)
1% couche / 1st coat
2°™ couche / 2nd coat
3°™ couche / 3rd coat
i . . Commentaires / Comments :
Conforme aux exigences / In accordance with requirements : YEs O NO [
TPL INDUSTRIES CLIENT / CUSTOMER CONTROLEUR EXTERNE / EXTERNAL CONTROL
Nom / Name : Nom / Name : Nom / Name :
Date / Date : Date / Date : Date / Date :
Signature / Visa : Signature / Visa : Signature / Visa :




